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0

Inledning

PBM 2s huvuddokument beskriver Vad som ska goras. | process-
beskrivning enligt denna bilaga beskrivs Hur kvalificeringsverksamheten
ska bedrivas.

Processbeskrivningen har delats upp i fyra huvudgrupper enligt detta
dokuments kapitel 1-4. Se &ven 6versikt av processen i figur 1 och kapitel
5.

I huvudgruppen “Kvalificera OFP-system” (kapitel 3) ingdende aktiviteter
beskrivs inte i detta dokument. For beskrivning av dessa aktiviteter han-
visas till SQC-dokumentet ”* Kvalificera OFP-system” [3]. SQC ansvarar
for att dokumentet speglar aktuell kravbild for kvalificering. Andringar
ska kommuniceras via THAG AK och aktuell utgava ska finnas tillganglig
pa SQCs hemsida.

Observera att detta &r den i normalfallet féredragna processordningen.
Vissa aktiviteter kan dock valjas att utforas parallellt eller i annan ordning.
Detta avgors t ex av kvalificeringens omfattning och tidsplan.

Awvikelser i processordningen bor vara i forvag 6verenskomna mellan in-
blandade parter

1. Planera och férbereda kvalificering
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1 Planera och forbereda kvalificering
Normalt ansvarar tillstandshavarna for planering och forberedelse av
kvalificering.

1.1 Utse TH projektledare

TH utser projektledare som ska ha utbildning, erfarenhet och ratt
kompetens for den uppgiften. Projektledaren maste ocksa tilldelas
erforderliga personalresurser och andra medel for att kunna genomfora ett
kvalificeringsprojekt framgangsrikt.

Projektledaren har ett fullstandigt tekniskt och ekonomiskt ansvar, tillika
ansvar for kvalificeringsprojektets kvalitet (sdkerhet, miljé och ekonomi).
Projektledaren bor ha grundldggande kunskap om den provningsteknik
som ska kvalificeras. Detta innefattar ansvar for planering och styrning av
kvalificeringsprojektets resurser.

Projektledaren ska fortldpande halla berérda informerade om arbetets
fortskridande. Projektledaren ska tillse att alla beslut som fattas
dokumenteras. Denne ska ocksa se till att erforderliga beslut fattas. Alla
andringar i kvalificeringsprojekt liksom andra vasentliga handelser ska
dokumenteras. Forandringar i projektets omfattning ska projektledaren
skriftligen 6verenskomma med berdrda parter och dokumentera pa ett

tydligt satt.
1.2 Bereda och planera kvalificeringsprojekt
1.2.1 Kvalificeringsunderlag

Innan ett kvalificeringsprojekt startar ska projektledaren forvissa sig om
att allt underlag som krévs for att starta kvalificeringsprojektet finns
framme. Projektledaren maste ocksa forsékra sig om att underlaget &r
kvalitetssékrat.

| beredningen av en kvalificering ingar férutom att ta fram det
objekt/anlaggningsspecifika kvalificeringsunderlaget aven att ta fram
kravspecifikation, tidplaner och erforderligt forfragningsunderlag for
kvalificeringsprojektet. Det ar mycket viktigt att tydliga och genomténkta
kravspecifikationer finns eftersom detta kommer att vara det mal/underlag
som det framtida arbetet styrs av.

122 Planera kvalificering
Erfarenhetsméssigt vet man att det for storre provningsprojekt behover

finnas minst tva ar tillgangliga fran projektstart till provningsgenom-
forande for att hinna med kvalificeringen under ordnade former.
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1.2.3

1.24

1.2.5

Oftast kan realistisk detaljplanering inte goras forran TH har bestéllt AL.
Det ar dock angelaget att TH sa fort som majligt bildar sig en uppfattning
om trolig tid for genomférande av ett kvalificeringsprojekt. Planeringen
maste goras innan kvalificeringsprojektet paborjas och ska ses Gver
kontinuerligt genom uppféljningar.

Under arbetets gang ska projektledaren halla sig underrattad om arbetets
framskridande och om problem som uppkommer som fordrar speciella
insatser fOr att finna en 16sning.

| storre kvalificeringsprojekt &r det ofta lampligt att gora en uppdelning i
delprojekt. Det &r viktigt att delprojekten &r vél definierade och av-
gransade samt att granssnitten till andra delprojekt ar tydliga och klar-
gjorda.

Uppratta projektbeskrivning

For varje kvalificeringsprojekt ska en projektbeskrivning tas fram av
projektledaren. Beskrivningen ska innehalla de uppgifter som kravs for att
kunna genomfora kvalificeringsprojektet. Material som har tagits fram i
samband med beredningen utgdr underlag. Projektbeskrivningen ska dven
innehalla en resursplan, som ligger till grund for tilldelning av resurser till
projektet.

Projektbeskrivningen uppréttas for att tydliggora projektets roller, sakra
krav och tydliggora resursbehovet.

Uppfoljning

Det ska finnas rutiner for uppféljning av ekonomi, teknik, tid och kvalitet.
Regelbundna uppféljningar ska géras och stimmas av mot uppgjorda
planer for projektet. Alla avvikelser mot planerna ska féljas upp och
korrigerande atgarder vidtas. Projektledaren ska dokumentera alla viktiga
handelser i projektet.

Ekonomiska avvikelser ska analyseras och om majligt atgardas samt
rapporteras till berorda.

Moten

Sammantraden/maten har flera syften. Syftena kan delas in i huvud-
grupperna information, planering och beslut. Den som kallar till ett mote
ska klargora syftet med motet i forvag. Alla moten ska ha en dagordning,
aven om denna kan vara mycket enkel i manga fall.
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Protokoll eller anteckningar ska foras vid alla moten. | storre projekt ska
sammantraden folja uppstallda formalia betraffande kallelse,
foredragningslista, protokoll, justering av protokoll etc protokoll ska
skrivas och distribueras snabbt. For varje icke fardigbehandlad punkt ska
anges vem som ska arbeta vidare med fragan och nar konkreta resultat ska
avrapporteras. Projektledaren ar normalt sammankallande och éven
motesordférande.

Det ska finnas en rutin for hur det specifika kvalificeringsprojektet fort-
I6pande ska redovisas och rapporteras och med vilken frekvens sjalva
rapporteringen ska ske. Det kan med fordel redan i rutinen specificeras
vilka fasta motestidpunkter som kommer att galla under projektets fort-
levnad. Rapportering bor innehalla en lista dar status pa samtliga aktuella
dokument redovisas.

1.3 Framtagning av objektspecifika uppgifter

Basinformation fran kontrolldokumentation och en rad olika objekt-
specifika uppgifter behover identifieras for framtagandet av olika
kvalificeringsdokument sasom:

— Skadetalighetsanalys

- Defekt och skadeanalys
- Upphandlingsunderlag

- Kvalificeringsinriktning
- Testblocksspecifikationer

Insamlandet av objektspecifika uppgifter kraver ofta tillgang till utrymmen
som endast &r tillgangliga vid revisionsavstallning.

Fran kontrolldokumentationen bor tillampliga delar av féljande uppgifter
inga:

- Identitetsnummer pa aktuellt provningsobjekt.

- Ritningsunderlag 6ver provningsobjekt.

- Svetsinstruktion som anger svetsforfarande t ex WPS.

- Dokument som redogdér om och hur varmebehandling &r ut-
ford.

- Ytbeskrivning (ytfinhet och ytjamnhet). \

- Materialintyg 6ver ingaende material i provningsobjekt.

- OFP-protokoll fran prefabricering-, montagetillverkning och
aterkommande kontroll.

- Dokumenterade reparationer och bearbetningar.

- Dokumenterad avvikelse avseende dimensioner, gods-
tjocklek, geometriska variationer bade in- och utvandigt,
ytors utseende.

- Provningsbegrénsningar.

- Ferrithaltsmatningar av autentiskt gjutgods.
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Tillampliga delar av foljande MTO-faktorer bor inga:

- Ergonomiskt utrymme for provningspersonal.
- Arbetstemperatur.

- Belysningsforhallanden.

- Bullerniva.

- Stallningsbehov.

- Yt- och allméndosrat vid provningsobjekt.

- Kravs extra skyddsutrustning.

Objektbeskrivningen kan skrivas som ett eget dokument eller inga som en
del i Defekt- och Skadeanalys.

1.4 Uppratta Defekt- och Skadeanalys

Defekt- och Skadeanalys (DoS) definieras i PAKT definitionslista enligt
foljande:

”Defekt- och skadeanalys

En systematisk analys utgaende ifrdn komponentens konstruktiva ut-
formning, tillverkning, installation, drifthistorik och forvantade framtida
driftforhallanden. Defekt och skadeanalysen (DoS) identifierar troliga
skademekanismer och beskriver forvantade defekttyper liksom lampliga
provningsomrdden”

En skadetalighetsanalys beskriver kritisk och acceptabel defektstorlek
samt defekters tillvaxthastighet under radande driftbetingelser i aktuell
miljo vilket ger kvalificeringsdefektens storlek. Berakningarna utfors for
forekommande defektorienteringar, enligt vedertagna normer och
berdkningsmetoder.

En DoS ska beskriva vilka defekttyper som kan forekomma i den/de
komponent(er) som den aktuella kvalificeringen ska galla for. | defekt-
beskrivningen ingaér alla defekttyper, som rimligt kan forekomma i
komponenten och som ar i behov av att véarderas. For de defekter som ska
inga i kvalificeringen ska foljande uppgifter avseende position, orientering
och egenskaper redovisas:

- Defekttyper

- Defektplacering

- Defektorientering

- Defekternas vridning och lutning

- Defektmorfologi (fin/grov yta, ev. forgrening, defektbredd)

- Defektstorlekar for langs- och tvarfel avseende hojd (djup)
och langd (acceptabel defektstorlek, kvalificeringsdefekt
samt detekteringsmal som ska kunna detekteras,
karakteriseras och i foérekommande fall storleksbestammas).

I DoS anges aven aktuell provningsvolym.
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1.5 Upphandla ackrediterat kontrollorgan

Upphandling av ackrediterat kontrollorgan ska genomforas enligt THs
normala upphandlingsrutiner och goras i god tid. Ingar granskning av
skadetalighetsanalys i upphandlingen ska en 6verenskommen tidsplan med
inlagd uppfoljning upprattas.

1.6 Granska Defekt- och Skadeanalys (AK)

Defekt- och skadeanalys ska granskas av ett ackrediterat kontrollorgan
(AK) i enlighet med deras tekniska instruktioner.

Granskningsintyg ska utfardas av AK.

1.7 Valja provningsmetod

Baserat pa objektbeskrivning och defekt- och skadeanalys (DoS) foreslar
TH en preliminar provningsmetod. Vilken metod som ar lamplig beror pa
defekttyper, provningsvolym, provningsomradets placering och at-
komlighet etc. Definitivt val av provningsmetod sker i samband med upp-
handling av provningslaboratorium (AL).

1.8 Inventera tidigare kvalificeringar och testblock

TH ska understka om det finns tidigare genomfdrda kvalificeringar
och/eller testblock som kan anvéndas for det aktuella objektet.

Som hjélp vid inventeringen kan till exempel SQCs databaser for
kvalificeringsintyg och testblock anvandas. Dessa nas via SQCs hemsida.

Vid inventering av tidigare kvalificeringar bor foljande kvalificerings-
alternativ 6vervégas:

- Ny kvalificering.
- Kombination av befintlig och ny kvalificering.
- Utvidgning av befintlig kvalificering.

Ny kvalificering innebar att provningsobjektets material, geometri,
defekter etc. avviker sa mycket fran vad som tidigare finns kvalificerat att
provningssystemet inte tekniskt kan motiveras utifran tidigare utforda
kvalificeringar.

Kombination av befintlig och ny kvalificering innebdr att en tidigare
kvalificering kan utnyttjas, men det nya provningssystemet kan inte fullt
ut tekniskt motiveras, utan maste kompletteras i olika avseenden.

Utvidgning av befintlig kvalificering ar nar de forandringar som krévs kan
tekniskt motiveras.
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1.9 Upphandla kvalificeringsorgan

Upphandling av ett kvalificeringsorgan (KO) ska genomféras enligt THs
normala upphandlingsrutiner och goras i god tid. | upphandlingen ska
preliminar omfattning och tidsplan inkluderas.

KO ska utse en handlaggare for varje kvalificeringsuppdrag. Denna ska ha
det fulla ansvaret for kvalificeringen for KOs rakning med avseende pa
tekniskt innehall, planering och ekonomi och vara THs entydiga kontakt-

yta.
1.10 Upphandla provningsforetag

Upphandling av provningsforetag (ackrediterat laboratorium, AL) maste
paborjas i tid. For komplicerade uppdrag bor upphandlingen vara klar
ca tva ar fore planerad provning.

Provningsuppgiften maste vara valdefinierad och beskrivas noggrant och
detaljerat i forfragan, for att provningsforetaget ska kunna forsta uppgiften
och lamna en relevant offert. | forfragan ska ocksa framga hur offerten ska
vara strukturerad for att kunna utvarderas av bestéllaren.

Infor eller i samband med THs uppréattande av anbudsforfragan till AL kan
KO pa begéran av TH bista med teknisk support och radgivning.

For att tilltdnkta leverantorer ska ha forutsattningar att offerera, ar det
viktigt att alla krav och forutséttningar beskrivs i forfragan. Saledes bor
forfragan innehalla t ex féljande uppgifter:

- Objektbeskrivning.

- Defektbeskrivning.

- Detekteringsmal/kvalificeringsdefekt.

- Toleranser for storleksbestdmning.

- Sarskilda krav pa provningsteknik (karakterisering,
positionering etc.).

- Sarskilda krav pa provningsutrustning.

- Krav pa kvalificeringsstrategi.

- Provningsomfattning.

- Tillgangliga testblock.

- MTO-aspekter.

- Krav pa motesfrekvens och plats.

- Krav pa omfattning skiftgang/arbetstider.

- Tider och rutiner for redovisning och rapportering av prov-
ningsresultat.

- Krav pa ackreditering, certifiering och tredjepartsstallning.

- Krav pa kvalitets och miljcplan.

- Krav pa redovisning av 6vriga forutsattningar for ALs
genomfdrande (transporter, kontorsutrymmen, lyft,
dekontaminering, paverkan pa andra arbeten mm).
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Offerten bor forutom finansiella villkor minst innehalla féljande uppgifter:

- Beskrivning av provningssystemet.

- Redovisning av uppgifter och krav efterfragade i forfragan.

- Kvalificeringsstrategi (preliminér eller slutgiltig).

- Referenser.

- Projektorganisation.

- Tidplan for kvalificering.

- Tidplan for provningsgenomférande inkl montage, tid vid
objekt och demontage.

- Preliminér uppskattning av provningsbegrénsningar.

- Eventuella risker och problem som kan téankas uppsta under
projektets fortldpande arbete.

- Tydlig redovisning av eventuella avvikelser mot forfragan.

| 6vrigt ska upphandling av ett AL genomfdras enligt THs normala upp-
handlingsrutiner.

KO bor granska kvalificeringsstrategi och tidplan for kvalificering innan
upphandlingen avslutas for att géra en bedémning av mojligheten att
genomfora aktuell kvalificering.

1.11 Kvalificeringsinriktning

Kvalificeringsinriktningen ar ett dokument dar TH sammanfattar och be-
skriver malen for kvalificeringen och vad KO ska kvalificera provnings-
proceduren emot. Kvalificeringsinriktningen kan dven tas fram i ett
tidigare l14ge och ligga till grund for upphandlingen.

Inriktningen/malet bestar normalt av att féljande bestams:

- Typ av kvalificering.

- Detekteringsmal/kvalificeringsdefekt.

- Toleranser for storleksbestdmning.

- Karaktariseringskrav.

- Toleranser for positionering.

- Intervall inom vilket storleksbestamning ska ske.
- Provningsmetod/er.

- Omfattning av praktiska demonstrationer.

- Antal och typ av testblock.

- Mock-up behov.

Kvalificeringsinriktning/mal dokumenteras i en rapport, vilken granskas
enligt normala rutiner. Inriktning och mal kan inga som en del i projekt-
beskrivningen.
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1.12 Kvalificeringsstrategi

Kvalificeringsstrategin som redovisar hur stallda krav och forutsattningar
uppfylls ska i tillampliga delar innehalla foljande uppgifter:

- Objektbeskrivning.

- Krav pa provningssystemet.

- Beskrivning av provningssystemet.

- Beskrivning av kvalificeringsstrategin.

- Behov av testblock och mock-up.

- Forslag till procedur, personal och utrustningskvalificering.
- Omfattning pa tekniska motiveringar.

Kvalificeringsstrategin tas normalt fram av AL men kan &ven utfardas av
TH.

1.13 Uppstartsmote

Varje kvalificering inleds med ett startmdte dér forutsattningarna och in-
riktningen for kvalificeringen presenteras.

Deltagare &r normalt TH, AL och KO.
Foljande &mnen bor gas igenom pa motet:

- Provningsobjekt.

- Kvalificeringsinriktning.

- Kvalificeringsstrategi.

- Tidsplan.

- Projektorganisation och kontaktpersoner.

- Erfarenheter fran tidigare kvalificeringar och provningar.

1.14 Anskaffa testblock

Testblock anvénds i kvalificeringsverksamheten for att utfora teknik- och
procedurutprovning samt for praktiska demonstrationer med avsikt att
komplettera och verifiera stallningstaganden och motiveringar i teknisk
motivering (TM).

Oppna testblock med kant defektinnehdll anvands for utprovning och
kvalificering av procedurer.

Blinda testblock med sekretessbelagt innehall anvands for kvalificering av
personal och system.
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1.14.1 Tillverkning och kvalitetssakring av testblock

Tillverkare av testblock ska vara godkanda och leverantdrsbedémda av
TH och ha dokumenterad formaga att tillverka de typer av defekt-
simuleringar som ar nddvandiga for att representera verkliga defekter.
Testblocktillverkare (TT) ska arbeta efter ett kvalitetssakringssystem som
uppfyller kraven i EN ISO 9001 eller motsvarande. Godkénda tillverkare
finns representerade i den s.k. Defektmatrisen, se rapport enligt [9].
Tillverkning ska utforas efter en detaljerad tillverknings- och kontrollplan
som ar granskad och godkéand av TH och KO.

Planen ska som minst innehalla féljande uppgifter:

- Kontroll av ingaende material.

- Svets och tillverknings procedur/er vilka ska vara sa langt
mojligt identiska med de som anvénts for det tdnkta prov-
ningsobjektet.

- Kontroll under och efter tillverkning av svetsfog.

- Kontroll av varmebehandling.

- Kontroll under och efter inplantering av defekter.

- Leveranskontroll.

TH ska auditera tillverkare av testblock i 1amplig omfattning. KO ska in-
formeras om sadana auditeringar och erbjudas att delta.

Tillverkare ska ocksa inneha ett godként sekretessavtal. Ovriga
organisationer som har befattning med testblock (TH, AL och KO) ska ha
ett kvalitetssakringssystem som sékerstéller att sekretessbelag information
behandlas korrekt och att sekretessforbindelser med personal i dessa
organisationer upprattas i tillracklig omfattning.

1.14.2 Defektspecifikation och Teknisk motivering testblock

I de fall kvalificeringen omfattar praktiska demonstrationer ansvarar KO
for framtagning av defektspecifikationer och TM for blinda testblock av-
sedda for kvalificering av personal. Dessa dokument ar sekretessbelagda.

For de 0ppna testblocken till procedurkvalificeringen svarar normalt TH
for defektspecifikationen och TM, men da den utgor en del av
kvalificeringsunderlaget maste den granskas och godkénnas av KO.

Pa begaran fran TH kan KO &ven ta fram defektspecifikationer, med till-
horande TM, till de 6ppna testblocken.
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1.14.3 Utformning av testblock

Testblocken ska utformas sa att de utgér en fullgod simulering av de
objekt som de ska efterlikna. FOr varje provningssituation ska en be-
démning goras vilka krav som provningssystemet och objektet staller pa
testblocket. Viktiga dimensioner som paverkar atkomlighet och mat-
osakerhet ska kontrolleras i samrad med TH, AL och TT. Defekter ska
simuleras med samma teknik i 6ppna och blinda block och i 6vrigt
representera lika provningsutmaning.

Som en guide vid val av testblockstillverkare och de defektsimuleringar
som respektive tillverkare har dokumenterad formaga att tillverka finns
den s.k. Defektmatrisen, se rapport enligt [9]. Rapporten beskriver
stéllningstaganden som ligger till grund fér beddmningar i matrisen.

1.14.4 Fingerprint

For varje testblock som tillverkas ska normalt en Fingerprint (FP) utforas
for att sakerstalla kvaliteten pa testblocken. FP ska vara en bedémning om
testblocket med defektsimuleringar uppfyller defektspecifikationen och
vara en kvalitetssakring infor procedur och personalkvalificeringar. FP
syftar ocksa till att bedoma relevansen i signalsvar fran defektsimuleringar
kontra de defekttyper som de &r tankta att representera. Detta innebdr att
FP bor utforas med den OFP metod som &r tankt att anvéndas vid
kvalificering och provning av det aktuella provningsobjektet.

FP bor sa langt majligt efterlikna den tankta provningsproceduren av-
seende OFP-teknik/-er och applicering av den samma.

FP av 0ppna testblock utférs av AL eller KO. FP av blinda testblock ska
utforas eller dvervakas av KO for att sikerstélla sekretessen kring blinda
testblock.

Arkivering av testblocksunderlag gors i saval i en testblocksparm som i
testblocksdatabasen

2 Dokumentera OFP-system
Normalt ansvarar det upphandlade ackrediterade laboratoriet for att
aktiviteterna i kapitel 2 utfors pa ett satt och med en kvalitet som
specificerats i upphandlingsunderlaget.

| ett OFP-system ingar procedur, personal och provningsutrustning.
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For att kunna uppréatta en provningsprocedur och dokumentera ett OFP-
system maste foljande forutsattningar foreligga:

- Forvantade defekter ska vara identifierade.

- Ett 6vergripande koncept om hur provningen ska utforas ska
vara 6verenskommet med bestéllaren (TH).

- Uppgifter om provningsomradets geometri, material och
andra for provningen nédvandiga komponentuppgifter.

- MTO-uppgifter som kan paverka provningsresultatet ska
vara identifierade.

2.1 Uppratta provningsprocedur

Provningsproceduren uppréattas av det anlitade ackrediterade laboratoriet
(AL).

Det ar viktigt att komma ihag att en provningsprocedur ar en instruktion
till provningspersonalen vid genomférandet av provningen. Den ska darfor
utformas med hansyn till detta. Provningsproceduren ska saledes beskriva
provningens olika moment steg for steg pa ett entydigt satt. Ingaende
parametrar ska anges med tolerans eller intervall.

En procedur ska minst innehalla féljande uppgifter:

- Provningsobjekt och omfattning.

- Defekttyper.

- Referenser, t ex TM och utrustningsmanualer.
- Certifiering- och kvalificeringskrav pa personal.
- Utrustningsbeskrivning.

- Kalibrerings- och verifieringsbeskrivning.

- Beskrivning av datainsamling.

- Beskrivning av utvérdering.

- Rapporteringskrav.

Uppgifterna i provningsproceduren ska motiveras. Detta gors i en teknisk
motivering.

2.2 Uppratta teknisk motivering (TM)

Teknisk motivering (TM) ar benamningen pa information som redovisas
for att verifiera och motivera den tekniska I6sning som valts for att utfora
den definierade provningsuppgiften.

En TM ska normalt félja ENIQ Recommended Practice 2 »Strategy and
Recommended Contents for a Technical Justification” [6].
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TM ska innehalla uppgifter bade om komponenten som ska provas och om
provningstekniken/proceduren inklusive eventuell barutrustningen. | det
forra fallet kan det rora sig om geometri, material, driftférhallanden etc., i
det senare fallet om provningstekniska detaljer, viktiga variabler,
provningstoleranser, etc.

| TM ska en matosakerhetsanalys inga. Som hjélp kan t ex mjukvaran
UINDT anvandas.

Provningssystemets viktiga/vasentliga variabler bor i TM normalt redo-

visas enligt riktlinjer i Recommended Practice 1 “ENIQ Recommended

Practice 1 - Influential/ Essential Parameters™ [7]. Ett exempel pd en TM
finns i Enhagen 1[8].

TM kan besta av manga olika slags information, t ex referenser till och
utdrag ur den 6ppna litteraturen, harledning av fysikaliska fenomen,
matematisk modellering, resultat fran experiment och utredningar och
redovisningar fran forsok utforda sarskilt for den aktuella proceduren.

TM for styr- och bérutrustning kan skrivas separat eller gemensamt med
TM for 6vriga OFP-systemet.

2.3 Granska OFP-system (TH)

TH ska noggrant granska procedur och TM enligt foljande frage-
stéllningar:

- Ar provningsproceduren entydigt och systematiskt utformad
och innehaller den de uppgifter som behovs for att genom-
fora och dokumentera provningen pa ett korrekt satt?

- Innehaller TM de uppgifter som behovs och ar dessa be-
skrivna och redovisade i ratt omfattning?

- Uppfyller provningsprocedur och TM stéllda krav och anses
de godkanda for att sdndas till KO for granskning?

Det ar lampligt att AL tillsammans med TH genomfér en slutkontroll av
provningsproceduren, till exempel genom en Procedure Acceptance Test
(PAT), for att sakerstalla kvaliteten fore kvalificeringen.

PAT ska utforas enligt ett forutbestdmt program. Resultatet av kontrollen
ska dokumenteras.

Styr- och bérutrustning ska normalt demonstreras for TH i en Factory
Acceptance Test (FAT). Detta utfors normalt i samband med utrustnings-
kvalificering, se kapitel 3. FAT-program utfardas av AL. Vid FAT
demonstreras till exempel sékerhetsfunktioner, “rent system” och dvriga
krav fran TH som inte ingar i utrustningskvalificeringen.
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3 Kvalificera OFP-system

Kvalificera OFP-system beskrivs inte i detta dokument. For beskrivning
av dessa aktiviteter hanvisas till SQC-dokumentet ”* Kvalificera OFP
system” [3]. SQC ansvarar for att dokumentet speglar aktuell kravbild for
kvalificering. Andringar ska kommuniceras via THAG AK och aktuell
utgava ska finnas tillganglig pa SQCs hemsida.

4 Forbattra kvalificeringsprocessen

Det ar viktigt, om vi ska lyckas forbattra kvalificeringsarbetet, att
erfarenheter samlas in pa ett enkelt och effektivt satt sa att forbattrings-
mojligheter identifieras.

4.1 Aterfora kvalificeringserfarenheter

Att ta till vara erfarenheter fran kvalificeringsarbetet ar ett effektivt satt att
forbattra kvalificeringsprocessen. Varje kvalificering ger nya vardefulla
erfarenheter. Efter ett genomfort kvalificeringsprojekt kallar projekt-
ledaren (TH) till genomgang dér resultat, vunna erfarenheter, synpunkter
fran inblandade parter diskuteras. Vid detta mote bor alla involverade
parter, dvs. TH, AL och KO, medverka.

Samtliga ingaende huvudmoment i den aktuella kvalificeringen ska
diskuteras vid motet. Forslag pa dagordning;

- TH kvalificeringsunderlag.

- AL kvalificeringsstrategi.

- Testblock.

- THs granskning av Procedur och TM (inkl. PAT).
- SQCs granskning av Procedur och TM.

- Procedurkvalificering.

- Utrustningskvalificering och FAT.

- Personalkvalificering.

- SQCs slutdokumentation.

For ovanstaende huvudmoment enligt dagordningen bér, i tillampliga fall,
foljande fragor beaktas;

- Genomfdrdes momentet som planerat eller inte?

- Hade framtagna underlag eller dokumentation forvéntad
kvalitet?

- Foljdes dverenskommen tidplan?

Vid avvikelser redovisas dessa och om mojligt ges forslag till atgard.
Framkomna synpunkter och erfarenheter dokumenteras skriftligen och

distribueras till berdrda. Bertrda ansvarar var och en for att omsatta vunna
erfarenheter inom den egna organisationen.
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4.2 Prova objekt

Efter godkand kvalificering genomfdrs provningar i anldggningarna.

4.3 Avvikelser under provning

Avvikelser under provning ska rapporteras i form av avvikelserapport med
forslag till atgard. Avvikelser for den kvalificerade provningstekniken
bedoms av KO och avvikelser med avseende pa omfattning bedéms av
AK.

43.1 Teknikavvikelser

Vid teknikavvikelser (procedur, personal och utrustning) éverlamnar AL
avvikelserapport till TH for granskning och vidare handlaggning.
Awvikelserapporten ska minst innehalla:

- Objekt.

- Procedur.

- Typ av avvikelse.

- Orsak till avvikelse.

- Atgard och motiv till &tgard.
- Stallningstagande.

Awvikelsen rapporteras till och granskas av KO for stéllningstagande om
kompletterande kvalificering avseende procedur, personal och utrustning
behovs eller om utford provning dnda kan bedémas vara tillracklig. AK
ska kontrollera att avvikelsen ar granskad av KO infér utfardande av intyg
om overrensstaimmelse (100).

4.3.2 Omfattningsavvikelser

Vid omfattningsavvikelser som inte tidigare ar beskrivna i procedur eller
kontrollplan 6verlamnar AL avvikelserapport till TH fOr granskning och
vidare handlaggning. Avvikelserapporten ska minst innehalla:

- Objekt

- Procedur

- Orsak till omfattningsavvikelse

- Omfattning pa omfattningsavvikelsen
- Atgard

- Stallningstagande.

Avvikelsen rapporteras till AK som granskar och bedémer avvikelsen.
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4.4

4.5

Aterfora kvalificeringserfarenheter efter provning

For att fa en aterkoppling av hur det kvalificerade provningssystemet
fungerade under provningen halls ett erfarenhetsmote mellan TH och AL.
Vid detta mote kan aven KO inbjudas om fragor rérande kvalificeringen
vackts under provningsgenomférandet. Darmed kan erfarenheter fran
provningen tas tillvara.

Framkomna synpunkter och erfarenheter dokumenteras skriftligen och
distribueras till berérda. Berorda ansvarar var och en for att omséatta vunna
erfarenheter inom den egna organisationen.

Forbattra kvalificeringsprocessen

For att forbattra processen ska vunna erfarenheter kontinuerligt
dokumenteras och spridas till de som ar bertrda av kvalificerings-
verksamheten.

Ett forum som THAG-AK har en viktig uppgift att félja upp och informera
om gjorda erfarenheter.

Det ligger sedan medlemmarna i THAG-AK att genom olika aktiviteter
se till att gjorda erfarenheter blir kdnda och implementerade. Detta kan ske
bade allmant, t ex genom att halla foredrag pa konferenser och mera direkt
som t ex i FOP-ké&rnkraft.
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